KARTA TECHNICZNA ' mercor®

PRIMELACK B

Dwusktadnikowa szybkoschngca farba epoksydowa gruntujgca

OPIS PRODUKTU

- PRIMELACK B to dwusktadnikowa farba epoksydowa do gruntowania lub/i miedzy- warstwowa
typu ,high-solid”. Zawiera fosforan cynku. Latwa w obrdbce, szybkoschngca oraz grubopowtokowa.

ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

Farba podktadowa antykorozyjna w systemie pasywnej ochrony przeciwpozarowej konstrukcji metalowych
na pozary celulozowe — PROTELACK SFP.

WLASCIWOSCI
Kolor: Brgzowoczerwony
Stopien potysku: matowy
llos¢ sktadnikow: 2
Gestos¢ mieszaniny: 1,5+ 0,1 g/lcm3w zaleznosci od koloru

Zawartos¢ czesci statych w mieszaninie:

70 % * 2% objetosciowo
Metody aplikacji: Natrysk bezpowietrzny, pedzel lub watek
Odpornosé¢ termiczna: Maks.120 °C / 150 °C chwilowo

SYSTEM POWLOKOWY PROTELACK SFP

Farby podkiadowe:
PRIMELACK B, PRIMELACK S

Farby peczniejace przeciwpozarowa:
PROTELACK SFP, PROTELACK SFP FAST

Farby nawierzchniowe:
PROTEFILM T

Wszystkie powtoki wierzchnie zalecane przez Mercor S.A. majg minimalng klase ogniowg B-s1, d0.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Co najmniej klasa Sa 22 zgodnie z EN ISO 12944/4 dla stali.
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SPOSOB APLIKACJI

Natrysk bezpowietrzny, pedzel, lub watek

Przygotowana powierzchnia musi by¢ czysta i sucha, wolna od zanieczyszczen w postaci pytéw, ttuszczy,
soli oraz lodu. Zaleca sie natozenie podktadu bezposrednio po obrébce Sciernej w celu uniknigcia
osadzania sie nalotu rdzy.

Wymagania srodowiskowe otoczenia podczas aplikacji i schniecia:
Temperatura powietrza: powyzej 0°C
Temperatura podtoza stalowego:
nie nizsza niz 0°C oraz co najmniej 3°C powyzej punktu rosy
Wilgotnosc¢ powietrza: maks. 80 %

Stosunek mieszania (wagowo):

12 czesci wag. Primelack B komp. A
1 cze$¢ wag. Primehard B komp. B
7 czesci obj. Primelack B komp. A

1 czes¢ obj. Primehard B komp. B

Zywotno$é mieszanki: 4 godziny przy 20°C

Rozcienczanie: Po wymieszaniu obu sktadnikéw mozna aplikowaé
bez dodatku rozciehczalnika.
W razie potrzeby - dodatek rozciefczalnika Primesol E (maks. 10 %).

Metody aplikacji: Natrysk bezpowietrzny, pedzel lub watek

Rekomendowane grubosci warstwy suchej:
120 +180 ym bez rozcienczenia w zaleznosci od metody aplikacji,
80 um po rozcienczeniu

Liczba warstw do naniesienia: Zalezy od tgcznej grubosci warstwy suchej (DFT) wymaganej
dla uzyskania danego stopnia ochrony antykorozyjnej i wykorzystanej metody aplikacji.

Teoretyczna wydajnos¢ mieszaniny: 4,7 m?/kg/100um (DFT)
Nalezy wzig¢ pod uwage straty aplikacji, nierownosci powierzchni itp.

Czasy schniecia przy 100pym (DFT):

Przy 23°C Przy 15°C Przy 5°C
Suchos¢ pytowa 30 min 50min 3godz.
Nastepna powtoka 3 godz. 4godz. 24godz.

Powyzsze dane s3g jedynie orientacyjne, czas schniecia zalezy od takich czynnikéw jak temperatura,
wilgotnos¢, wentylacja i grubos¢ naniesionej warstwy.

Zaleca sie nieprzekraczanie dopuszczalnej grubosci warstwy powtoki poniewaz prowadzi to do wydtuzenia
czasoOw schnigcia.
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DODATKOWE INFORMACJE

VOC
285g/L — obliczeniowo w mieszaninie
41,8g9/m2/100um w mieszaninie

Podczas ekspozycji zewnetrznej wystepuje naturalna tendencja farb epoksydowych do kredowania.
Dla utrzymania diugotrwatego, niezmiennego koloru i potysku przy ekspozycji zewnetrznej zalecamy
pokry¢ farbg nawierzchniowa poliuretanowg Protefilm T.

Opakowanie
Sktadnik A (Baza Primelack B: 32,4 kg netto
Sktadnik B (Utwardzacz Primehard B): 2,7 kg netto

Okres waznosci
24 miesigce od daty produkcji w zamknietych oryginalnych opakowaniach

Data wydania: Styczen 2025

Powyzsze dane oparte sg na doswiadczeniu. Poniewaz nie mamy wptywu na proces aplikacji,
mozemy jedynie zagwarantowac statg jakos¢ naszych produktéw. Zastrzegamy sobie prawo do zmian.
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